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Protzvodnja elektromotorjey, érpalk in fvama d.o.0.




Namen

Rinezi so hidrodinamicni mehanizmi, namenjeni vgrajevanju na zavore dvigal ali drugih napray,
ki lahko delujejo tudi v posebno neugodnih razmerah. Taksne razmere so obi¢ajno v metalurskih
obratih, kjer je v ozragju veliko prahu, zaradi blizine livarskih peéi pa je mozna visoka tempera-
tura okolice. Rinezi delujejo na zavorah kot cdvorniki, torej s silo dviznega droga premagujejo
zavorno silo in razmikajo zavorne celjusti. Rinezi z vgrajenimi vzmetmi pa delujejo tudi v obratni
smeri. Sila vzmeti deluje na zavorni mehanizem kot zavorna sila.

Opis

Rinez je sestavljen iz pogonskega trifaznega elektromotorja ter centrifugalne ¢rpalke in delov
prenosnega mehanizma, ki so vgrajeni v ohisje rineza. Deli prenosnega mehanizma so: ohisje
ventilov, requlacijska ventila, bat, dviZni drog in povratni vzmeti. Zaradi zanesljivosti delovanja
ima vsak rinez vgrajeni po dve vzmeti. Tako pri uporabi rineZzev na zavorah izgubimo ob okvari
ene vzmeti le del zavorne sile.

Tesnjenje gredi elektromotorja, je do velikosti EHT 50-50 izvedeno z gumijastim tesnilom, pri
vecjih izvedbah pa z mehanskim tesnilom, ki dopuscéa tudi povisanje tlaka v ohisju zaradi
povecanja temperature olja, kar je posebno pomembno za delovanje pn visoki temperaturi oko-
lice. Ohisje je oblikovano tako, da omogoca hlajenje hidravliénega olja v njem. Dvizni drog, ki je
tesnjen z gumijastim tesnilom, je izdelan iz kaljenega nerjavedega jekla, zato je odporen na
ocbrabo. Ohisje rineza in elektromotorja je iz aluminijeve zlitine, $&it elektromotorja s pritrdilnim
usesom pa je iz sive litine. Konstrukcija elektromotorja in rineza v celoti je izdelana tako, da je
zasciten pred vdorom prahu ali brizgajoce vode v notranjost. Po |IEC predpisih se rinezi uvrscajo
v razred IP 54.

Delovanje

Elektromotor poganja tekac cérpalke, ki ¢rpa hidravliéno olje pod bat in ga dviguje. Bat preko
dviznega droga prenasa silo na mehanizem, na katerega je rinez priklju¢en. Po izklopu elektro-
motorja preneha delovanje tlaka olja na bat, ki se zaradi vpliva zunanjih sil ali pa zaradi sile
vzmeti vrne v izhodi$éni polozaj in iztisne hidraviiéno olje v prostor nad batom. Olje se pretaka
skozi ohisje ventilov. Kadar sta v to ohisje vgrajena ventila, lahko pretok olja reguliramo in tako
vplivamo na hitrost dvigovanja in spuscanja bata. Tekac crpalke je izdelan z radialnimi lopatica-
mi, zato je delovanje rineZa neodvisno od smeri vrienja elektromotorja.

Nacin uporabe

Rinezi lahko delujejo v vseh poloZajih od navpiénega do vodoravnega, odprtine za nalivanje olja
pa morajo biti vedno na zgornji strani. S tem je zagotovljena napolnitev prostora nad batom z
oljem in zadrzevanje zraka v posebni komori. Mehanizem, na katerega je prikljuéen rinez, naj
omejuje gibanje bata tako, da njegov gib ni v celoti izkoriséen. Tako se prepredi udarjanje bata v
ohisje rineza. V tabeli je podana dopustna pogostost vklopov elektromotorja, pri kateri se ne
pojavija prekomerno segrevanje elektromotorja. Nazivna sila rineza je sila na dviznem drogu
rineZa brez vgrajenih vzmeti. Pri rineZu z vgrajenima vzmetema pa se sila bata porabi za stiskan-
je vzmeti, sila na dviznem drogu pa zadoi¢a le za premagovanije trenja v mehanizmu, na katere-
ga je priklju¢en. Po izklopu elektromotorja, deluje na dviZni drog sila vzmeti, ki se s premikanjem
bata spreminja. Nazivna sila je v toCki, ko je bat dvignjen za 1/3 celotnega giba. Rinezi lahko
obratujejo pri temperaturi okolice od -20°C do +40°C.

Napetost in frekvenca
Rinezi so izdelani za trifazno izmeniéno napetost 230/400V in za frekvenco 50Hz. Nudimo lahko
tudi izvedbe za 500V, kakor tudi za razlicne frekvence.

Cas dviganja in spuséanja
Na ¢€as dviganja in spus¢anja bata vpliva cbremenitev rineZa oziroma sila, ki deluje na dvizni
drog. Casovno potni diagrami prikazujejo to medsebojno odvisnost pri rinezih brez vgrajenih



vzmeti in pri odprtih regulacijskih ventilih. Zaradi vztrajnosti rotorja elektromotorja in tekada
Crpalke se pojavlja pri spuséanju bata dolodena zakasnitev. Hitro spuséanje bata se lahko
doseZe s kondenzatorskim zaviranjem elektromotorja, kar je posebno pomembno pri zavorah na
mehanizmu za dviganje bremena. Kondenzatorje vezemo paralelno med faze pogonskega elek-
tromotorja, kot je prikazano na shemi.
Pri rinezih z vgrajenimi ventili pa lahko ¢as dviganja in spuséanja bata tudi poljub-
@;’1 no podaljsamo. S privijanjem regulacijskih vijakov dusimo pretok olja in tako vpli-
.. vamo na hitrost gibanja bata. To je pomembno pri rinezih, vgrajenih na zavore
mehanizmov za prenasanje bremen, ker z regulacijo rinezev dosezemo mehko

uﬁﬂyﬁ zaviranje. Regulacija dviganja in spuséanja bata sta med seboj neodvisni.

IAI‘IIJ Kondenzatorji, ki se uporabljajo za hitri spust:

| | EHT 12,5-50 ....EHT 50-50, 10 uF 380 V

-

Lil:Ls  EHT 80-60 ...EHT 200-60, 16 pF 380 V

Vzdrzevanje

RineZ je potrebno pred uporabo napolniti z lahkim hidravliénim oljem, ki se ne peni in ima
viskoznost manjso od 21 mm2/s pri 50°C. Pri normalnem obratovanju je potrebno menjati olje
enkrat letno, kadar pa rinez obratuje pri visokih temperaturah okolice, pa je potrebno menijati olje
veckrat.

Po enoletnem obratovanju priporoéamo tudi menjavo tesnila na osi elektromotorja. Tesnilo je
potrebno menjati pred popolnc obrabo, saj le tako prepreéimo vdor olja v elektromotor. Podroben
opis vzdrZzevanja je prilozen v navodilu za uporabo.

Oznacevanje rinezev
RineZe oznacujemo z velikostjo dviZne sile in z dolzino giba bata. RineZe z vgrajenimi regu-
lacijskimi ventili ozna¢ujemo z dodatno &rko V, rineze z vgrajenimi vzmetmi pa z dodatno &rko F

Primeri oznadevanja:

Rinez z dviZzno silo 800 N, gibom 60 mm brez regulacijskih ventilov in brez vzmeti: EHT 80-60.
Rinez z dviZno silo 500 N, gibom 50 mm, z vgrajenima regulacijskima ventiloma in brez vzmeti:
EHT 50-50 V.

Rinez z dvizno silo 1250 N, gibom 60 mm, brez regulacijskih ventilov in vgrajenima vzmetema:
EHT125-60 F.

Rinez z dvizno silo 320 N, gibom 50 mm, z vgrajenima regulacijskima ventiloma in vgrajenima
vzmetema: EHT 32-50 FV.




Tehniéni podatki
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Tip g | =8 =5 | 8 | 2 « | Ex| 8| EEB
g |2 | Sse |eg| 5| g|2 |8 |88|2| 585
mm N 1/h v Hz w A ka kg N
EHT 12.5-50
EHT 12.5-50V 16.5
EHT 12 5-50F 50 125 1000 $1 400 | 50 150 | 04 1.5
EHT 12.5-50FV 16.9 100
EHT 20-50
EHT 20-50V 16.9
EHT 20-50F 50 200 1000 51 400 | 50 150 | 04 1.5
EHT 20-50FV 17.3 180
EHT 32-50
EHT 32-50V 16.6
EHT 32-50F 50 | 320 1000 S1 | 400 | 50 | 150 | 04 15
EHT 32-50FV 17.6 280
EHT 50-50
EHT 50-50V 16.6
EHT 50-50F a0 500 1000 51 400 | 50 150 | 04 1.5
EHT 50-50FV 18.0 470
2EHT 80-60
2EHT 80-60V 26.5
2EHT BO-60F 60 800 500 51 400 | 50 | 370 | 09 1.7
2EHT 80-60FV 29.5 750
EHT 125-60
EHT 125-60V 45.5
EHT 125-60F 60 | 1250 500 51 400 | 50 | 630 | 14 3.5
EHT 125-60FV 48.0 1104
EHT 125-120
EHT 125-120V 120 47.5 5.5
EHT 200-60
EHT 200-60V 455
EHT 200-60F 60 | 2000 500 S1 400 | 50 650 | 14 35
EHT 200-60FV 49.4 1900
EHT 200-120
EHT 200-120V 120 475 | 55
Dimenzije rinezev (mm)
Tip A|lB|C|[D]|FIGeOIHs0[ | [ J| K] L|M|N|OJP]R
EHT 12.5-50 | 400 | 50 | 450|154 | 40 | 20 | 16 | 22 | 15 | 15| 27 | 20 [ 20 [{110]121]174
EHT20-50 |400| 50 (450|154 40 | 20 | 16 | 22 | 15| 15| 27 | 20 [ 20 | 110{ 121|174
EHT32-50 |420| 50 |470|154| 40| 20 | 16 | 22 | 15 | 15| 27 | 20 | 20 | 110121174
EHT50-50 |420]| 50 |470|154| 40 | 20 | 16 | 22 |15 | 15|27 | 20 | 20 [110) 121|174
2EHT 80-60 |569| 60 |629(175| 40 | 25 | 20 | 25| 20 | 19 | 40 | 30 | 23 | 121 {127 | 191
EHT 125-60 |582| 60 |642|213| 40 | 25 | 20 | 25| 20 | 19 | 40 | 32 | 23 | 140138223
EHT 125-120(702 | 120 (822|213 | 40 | 25 | 20 | 25| 20 | 19 | 40 | 32 | 23 | 140|138 | 223
EHT 200 - 60 |582| 60 (642|213 | 40 [ 25 | 20 | 25| 20 | 19| 40 | 32 | 23 | 140 (138 | 223
EHT 200 - 120|702 | 120|822 |213| 40 | 25 | 20 | 25 | 20 | 19 | 40 | 32 | 23 | 140138223
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